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Verfahren zur Regelung des Anschlagprozesses von Massen 
Anwentdungsgeblot der Erfindung 

Die B andung betrifft ein Verfahren zur Regelung des Anschlagprozesses von Massen, die sich wahrend des Prozesses in 
ihrem rheologischen Verhalten charakteristisch verandem. 

Charakteristik der bekannten technischen Losungen 

Bisher werden die Anschlagmaschinen vom Bedienungspersona! subjektiv gesteuert. Auf Grund der subjektiven Erfahrungen 
und des Konnens des Bedienpersonals wird die Zeit, die Volumenveranderung, die Farbveranderung und die 
Viskositatsveranderung empirisch erfaBt und nach eigenem Ermessen fur die ProzeBfGhrung genutzt, Diese Verfahrensweise 
ist mit vielen Nachteilen behaftet. So wird der optimale Zeitpunkt zur Beendigung des Anschlagprozesses nur von 
hochqualifizierten Kraften, die uber eine langjahrige Praxis' verfu gen, erreicht Daher kommt es haufig zu einem unnotig hohen 
Energieverbrauch und/oder zu einer ungenugenden Schaumbeschaffenheit und damit zu einer mangelhaften Gebackqualitat 
Es ist bekanht (DE-OS 1532318), bei dem die Zubereitung von Teig zur Herstellung von Geback, Konditoreiwaren und Biskuits 
gesteuert wird. Das Hauptziel besteht darin, bei der Herstellung von Teigchargen die Steuerung der Zumessung der 
Teigbestandteile so vbrzuhehmen, daB fortlaufend eine gleichbleibende Konsistenz gewahrleistet wird. Es ist dabei vorgesehen. 
von der Konsistenz des Teiges abhangige MeBwerte einer Charge zu entnehmen, diese zu speichern und sie zur Steuerung der 
Zumessung mindestens einer der Zutaten bei der Bereitstellung fur die nachste Charge zu verwenden. Dieses Verfahren hat 
den Nachteil, daB die Rohstoffzusammensetzung nicht konstant bleibt. AuBerdem besteht keine Moglichkeit, den laufenden 
ProzeB zu steuem, sondem nur den jeweils nachstfolgenden auf Grund der vorher erfaBten MeBwerte zu korrigieren. AuBerdem 
wird von vornherein ein MeBwert skizziert, der standig erreicht werden soli. Damit werden die dynamischen Veranderungen 
wahrend des Anschlagprozesses vollig unbeachtet gelassen und dessen Optimum nicht ermittelt und nicht genutzt 
Weiter wurde ein Verfahren (DD WP A 21 C/239107) vorgeschlagen, bei dem durch indirekte Erfassung des aktuell 
rheologischen Wertes von Teig die Dosierung einer Komponente z. B. des Teigwassers erfolgt Hierbei wird kein 
charakteristischer Probenverlauf der rheologischen Veranderung aufgenommen, sondern ein vorgegebener Wert etngehalten. 
Dieses Verfahren bezieht sich auBerdem auf kontinuierlich arbeitende Kneter. Wie gezeigt werden konnte, erfullen diese 
Losungen nicht die Voraussetzungen, urn den diskontinuierlichen AnschlagprozeB nach dem optimalen rheologischen Verhalten 
der jeweiligen Charge gestalten zu kdnnen. 
Zlel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist es, bei Anschlagprozessen von beliebiger Rezeptur und Masse diese automatisch so zu fuhreh, daB mit 
minimalem Energieaufwand eine optimale Beschaffenheit bzw. andere spezifische rheologische Parameter der Masse erreicht 
werden. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einer Anschlagmasse fur eine optimale Qualitat die notwendige Energie zuzufuhren 
uhd danach den AnschlagprozeB zu beenden. ■ • • a . 

Eine gezielte Veranderung der rheologischen Eigenschaften der Masse durch den Einsatz von Emulgatoren, der Variation der 
Temperatur wahrend des Anschlagprozesses bzw. anderer technologischer Moglichkeiten muB bei der Erstellung der 
charakteristischen Kurve berucksichtigt werden. Die hier vorgestellte Erfindung zeigt daB der ProzeB diskontinuierlich verlauft; 
AuBerdem bleibt die Rohstoffzusammensetzung wahrend des Anschlagprozesses konstant Eine Veranderung der 
vorgegebenen Rezeptur und ihrer Bestandteile wahrend des Prozesses ist in keiner Phase vorgesehen. 

Ausfuhrungsbetspiel 

Es zeigt Fig. 1, wie mit Hilfe einer bekannten Regeleinrichtung 1 die Drehzahl des Motors der Anschlagmaschine konstant 
gehalten wird. Die Anderung der Leistungsaufnahme des Motors 2 bzw. der Verlauf des Drehmomentes an einer Antnebswelle 3 
ist ein Indikator fur die sich verandernden rheologischen Eigenschaften der Masse. Diese werden einer _ 
Informatiohsverarbeitungseinheit 4 zugefuhrt In diese Informationsverarbeitungseinheit wurden der generelle Verlauf der 
rheologischen Veranderung wahrend der Proteinschaumbereitung fur Wiener Masse gespeichert Hierbei wurde der 
Scheitelpunkt S des Kurvenverlaufes der Leistungsaufnahme bzw. des Drehmomentes als Optimum fur die zu erreichende 
Schaumbeschaffenheit festgelegt Es kann sicrrjedoch im speziellen Anwehdungsfall ergeben, daB nicht der Scheitelpunkt S, 
sondern ein beliebiger Punkt z. B. P x1 , P* der Kurve M, oder M 2 als Optimum fur die zu erreichende Schaumbeschaffennert 
gewahrt wird. Im AnschlagprozeB der jeweiligen Phase wird der aktuelle MeBwert mit dem Kuryenverlauf, der bereite 
gespeichert wurde bzw. den Punkt P x1 oder P* verglichen. Erreicht der aktuelle MeBwert den Scheitelpunkt und damit analog 
zur generellen Kurve das Optimum des ProzeBverlaufes, wird der AnschlagprozeB beendet Dieses Verfahren ist aucn bei 
ahnlich gelagerten Prozessen, wie z.B. bei Reischkuttern oder in der Eiscremherstellung anwendbar. 

Erfindungsanspruche 

1 Verfahren zur Regelung des Anschlagprozesses von Massen mittels Messung der Veranderung der rheologischen 
* Eigenschaften der Masse, gekennzeichnet dadurch, daB der aktuelle Verlauf der rheologischen Veranderung cr ,eweihgen 
Charge erfaBt, mit dem in einer an sich bekannten Informationsverarbeitungseinheit (4) eingegebenen generetien 
rheologischen Verlauf charakteristischer Massen verglichen wird und bei Erreichung eines aktuellen MeBpunktes <PJ» der 
einem bestimmten, analogen Punkt der eingegebenen Kurve des generellen Verlaufs entspricht der AnschlagprozeB 
beendet wird. " ' . . 

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die indirekte Messung bei konstanter Drehzahl des Antriebsmotors 

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2 ; gekennzeichnet dadurch, da S zur Messung der Veranderung der rheologischen Eigenschaften 
der Masse die Leistungsaufnahme des Antriebsmotors dient t . 

4. Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB zur indirekten Messung der Veranderung der rheologischen 
Eigenschaften der Masse anstelle der Leistungsaufnahme des Motors das Drehmomeht an der Welle (3) des Arbeitsorgans 
der Maschine speziel I des Antriebsmotors dient 

5. Verfahren nach Punkt 1 , 2 und 3 oder 4, gekennzeichnet dadurch, daB durch technologische MaBnahmen (z. B. Temperierung 
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